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verteilung sichtbar.
140 | Die Differenz beider
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120 | MeRfehler, bei Nicht-
beachtung der phys.
100 | Gegebenheiten
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Bildsubtraktion: Unverindert = griin, warm = rot, kalt = blau. Das o =L
I Bild zeigt den im DruckguB maglichen MeRfehler durch phys. bedingte -
Emissionsgradspriinge. Die Bilder sind deckungsgleich (Stativ). - 6 dc-:GO
Dadurch entfallen weitere Fehler wegen wechselndem Blickwinkel ! s




Schaffung einer Referenz durch Schwarzung
Aufnahme der (geschwarzten) Form nach langerem Stillstand

200,0°C
— 200

J]
n.':,"l,,"'ll', s,

. (/77
sicht gy

B Im Fot&Form nic tesch*véirzt

wurde nach dem eigentlichen
tthvorgang Koki ic

aufgebracht, um dieFofm zt'schonen
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Zweifachwerkzeug - Bewegliche Formseite
Zustand unmittelbar nach Entnahme des Teils

t\ jv' 350,0°C

350,0°C
350

300

250

200

Die Aufnahmen wurden vor Einbau des DurchfluBmengenmessers
(im rechten Nest ) gemacht. Auffillig sind die warmen Zonen nach
Entnahme. Evtl. sind einige Wasserkiihlungen nicht voll funktions-
fahig. Nach dem Spriihen sind die Temperaturen ausgeglichen.
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Zweifachwerkzeug - Feste Formseite

Zustand unmittelbar Formoéffnung (kurz vor Entnahme)

Blanke Stelle,
desh. scheinbar
kalter

-
Ao

N 5 AP
. ;‘: I%"»::?_,_;- 5 , :..‘-...

Keine AliffalligReiten ; i

1

:
Mitohwort 225 oI tetwert 2201
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Zweifachwerkzeug - bewegliche/feste Form
Bewegllche Form nach Entnahme geschwarzt

“Mitielwert: 198 2

Zustand unmittelbar
vor der Schwarzung

Zustand unmittelbar

Feste Form nach Enthahme geschwarzt vor der Schwarzung

Mittelwert: 309 4
.’r[elwert:31 12 —

350,0°C
350

300
250
200
150

100
100,0°C

Durch die Schwirzung wird der Emissionsgrad der Oberflache
homogenisiert. Dadurch sind Reflexionen/ Winkelabhidngigkeit
fast vernachlassigbar. Es dauerte hier sehr lange, bis damit be-
gonnen werden konnte. Wegen der intensiven Kiihlung entspr.
die gezeigten Temperaturen der beweglichen Form nicht dem

Zustand g Niveau des Ifd. Betriebes (siehe hierzu jew. das kleine Bild).

vor der Schwarzung
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Bildsubtraktion spez. zur Darstellung von Veranderungen
Variation der DurchfluBmenge Nest Roboterselte

Maxumaler Flup ohne Durchflul!messung o ‘ T

rot = warmer
griin=unveréndert |§
blau = kélter

3.D Ansicht
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355°C
350°C
345°C
340°C
335°C
330°C
325°C
320°C
315°C
310°C
305°C
300°C
295°C
290°C
285°C
280°C
275°C
270°C
265°C
260°C
255°C
250°C
245°C
240°C
235°C

Bewegliche Form nach Entnahme > Manipulation DurchfluBRmenge
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Bewegliche Form nach Entnahme > Manipulation DurchfluBmenge

275°C : :
- - — 350 |
DurchfluBmenge E ; ‘
variabel (7,2/5,2/3,4) } 300 : —.— 7
270°C - r —
. : - “m| =0
| £ : : :
. e W | - 200 l )
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400°C
390°C
380°C
370°C
360°C
350°C
340°C
330°C
320°C
310°C
300°C
290°C
280°C
270°C
260°C
250°C
240°C
230°C
220°C
210°C
200°C
190°C
180°C
170°C
160°C
150°C
140°C

Bewegliche Form nach Entnahme > Wirkung der Wasserkiihlung

——A1avg —A2avg

| Spot2 Spot3 e ——
Spot4 ===
0 5 15 1‘5 2‘0 2‘5 So 3‘5 46 45 Sekunden 5‘0 5‘5
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Bedienseite
Wirkung des Spriihvorganges (Form schwarz)

Schieber ~60 Sek. nach
Entnahme geschwarzt

225,0°C

200

50
35,0°C

Zustand nach AbschluB
des Spriihvorganges

40,0dC

Differenz beider IR-Bilder
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Bedien-/Roboterseite nach Entnahme

(=}

o]

=

o
o
=)

Bediens’_

Verstrichene Zeit in Min.

2299
RN U N | AN N AN BN | R . O O = = | | 1 B R N N . .
w oo 32
{48 [ 98
Q 95 o
BN DR [ _ _ ol ] e e @@ _ _ R N R
0O ©O ..n.v.. ..m
2 o 8 3
ATl ee 88 L] Y A A I
e L | 4o
X X
Wittt rerr egss | I/l Al
‘ R [ ‘ \‘ \\\\\\\ ~ N ~ N | | | g1 ] \0‘ 101\ ‘ ] N R
< <<
St *+¢* “““““ 1| | Ny N
S [ I . e s = = 4 ¢ L yr - 1r | ‘yw“\\\ B N R | L _
T T~ ~
B B R a1 = = 9 S | W | ] &1 1
Q Q m .nl.v
w oo 3
[ N - N B . . . PR . n n n n \\\\\\\\\\\\\\\ NN AN R | WS B D e | pe—  —
9 9 9 o
=55 22
SN N L B A I~ T~ R R | B I . 1
S2om
1 L | I A A W R e o — b oty 1.
s & 9 w.,
1 E E o ®
\\\\\\\\\\\\\ - M- e N «~ N |-}t 1--4-H - - —
/ \ << << ﬁ
<
““““ ,///++. N
\\\\\\\\\\\\\ SN AN }
\¥ . o 00!
O 0O O OO OOLOLOOLOLOLOL L O O 0O OO OO OLVLOLOLVOLOLVOL VO
o o o o o o o o o o o o o o O o o o o o o o o o o o o o o
o 1N O N O u o n o n o n o n o n o n o N O N O v O u o n o
o O O 00 00 M~ N ({=] ({=] 0 N < < M ™ N N L - O O O & 00 00 M~ N~ © ©
< M MO O MO O o ™ ™ ™ M M O MO O O OO O 0 o o N N N N N N N N

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33

10

Seite 14

Industriethermografie Dipl. Ing. Harald Schweiger, Schmiedestr. 1, 99706 Hachelbich @ 03632-700194, www.thermografie-schweiger.de



